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Die Anlagentechnik wird immer vielfaltiger

Die zuriickliegenden Erntejahre Abbildung 1: Karte der Klimagebiete in Schleswig-Holstein

waren fiir die Landwirtschaft
eine Herausforderung. Gerade zur
Druschfruchternte war die Witte-
rungslage im norddeutschen Raum
teilweise extrem. 2017 gab es fiir
die Praxis einen sehr feuchten Som-
mer mit all seinen Erschwernissen
zur Ernte und Lagerung. Das Folge-
jahr hingegen war von Trockenheit
gepragt und die zwei folgenden
Ernten waren unterdurchschnitt-
lich in Bezug auf die Erntefeuchte.
Es zeigt sich, dass in der Urproduk-
tion nach wie vor eine hohe Flexi-
bilitdt notwendig ist. So entstehen
von Jahr zu Jahr neue Herausforde-
rungen fiir die Lagerhaltung.

Grundsatzlich gilt fur die meis-
ten Getreidearten ein Feuchtege-
halt von 14,5 % als Handelsbasis
und auch als Ziel jeglicher Konser-
vierungsvorgange sowie in der La-
gerhaltung. Fur die Kleinsdmereien,
wie Raps, liegt dieser bei 9 %. Die-
se Feuchtegehalte werden land-
laufig auch mit der Lagerstabili-
tat gleichgesetzt. Allerdings lie-
gen die natirlichen physiologi-
schen Feuchtegrenzen tatsachlich

Tabelle: Durchschnittliche Erntefeuchten in Schleswig- Holstein

Quelle: KTBL verandert RKL

in anderen Bereichen. Wenn man
so will, gibt es drei relevante Feuch-
tegrenzen. Ware mit einem Feuch-
tegehalt von Uber 18 % ist biolo-
gisch hochaktiv und muss schnellst-
maoglich einem Konservierungs-
prozess zugefihrt werden, sodass

Erntefeuchten in %

Winter- Roggen Winter- Sommer- Triticale
weizen gerste gerste

1998 16,6 15,6 15,7 16,4 16,1
1999 15,1 14,2 15,2 14,5 = 14,8
2000 16,1 16,5 15,7 17,3 = 16,4
2001 15,1 14,8 14,4 14,9 = 14,8
2002 15,4 15,1 14,2 14,3 = 14,8
2003 13,7 13,8 14,8 13,6 = 14,0
2004 16,0 15,7 14,3 15,1 15,6 15,3
2005 15,6 15,8 15,5 15,3 15,2 15,5
2006 14,7 14,1 13,0 14,2 13,7 13,9
2007 15,6 15,5 15,5 15,1 15,0 15,3
2008 15,6 14,7 15,2 16,1 15,3 15,4
2009 15,2 13,9 15,2 14,4 13,9 14,5
2010 16,2 16,5 13,9 15,4 15,1 15,4
2011 17,2 16,7 15,0 16,4 16,1 16,3
2012 15,3 15,1 14,8 14,7 15,5 15,1
2013 15,2 14,6 14,2 15,1 15,2 14,9
2014 15,1 14,5 15,3 14,0 14,6 14,7
2015 15,1 14,6 15,2 14,8 15,1 15,0
2016 16,3 15,6 15,0 15,7 16,5 15,8
2017 16,6 16,7 15,3 16,7 = 16,3
2018 13,4 13,0 13,4 13,4 = 13,3
2019 15,3 15,6 14,3 14,8 = 15,0
2 15,5 15,1 14,8 15,1 15,1 151

Quelle: BEE und RKL

diese gestoppt und eine Qualitats-
veranderung vermieden wird. Eine
Zwischenlagerung sollte auf aller-
héchstens drei Tage begrenzt wer-
den. Die Trocknungsanlage muss
so dimensioniert sein, dass das Gut
verarbeitet werden kann. Mit ei-
nem Feuchtegehalt von 16 % ist die
biologische Aktivitat im Korn rela-
tiv gering und dieses bei entspre-
chender Kihlung auch dauerhaft
lagerfahig. Diese Ware ist zwar so
nicht ohne Abzige handelbar, al-
lerdings besteht kein Bedarf, bei-
spielsweise fur Tierhalter, sie einer
Trocknung zu unterziehen. Getrei-
de mit einem Feuchtegehalt von
12 % und weniger ist biologisch so

gut wie gar nicht mehr aktiv und
sogar ohne Kihlung dauerhaft la-
gerfahig. Hier stellt sich jedoch der
eine oder andere Praktiker die Fra-
ge, wie man solche Ware wieder
anfeuchten kann, um die verlore-
ne Masse wiederzuerlangen.

Das Feuchtegleichgewicht
ist entscheidend

Prinzipiell folgt der Feuchtege-
halt im Getreidekorn den Luftbe-
dingungen der es umgebenden
Luft. So strebt das Korn immer zu
einem Gleichgewicht zwischen
der Kornfeuchte und der relativen
Luftfeuchtigkeit der umgebenden
Luft in Abhangigkeit von Tempe-
ratur und Luftdruck. Dieser physi-
kalische Zusammenhang wird als
Feuchtegleichgewicht bezeichnet.
Beispielsweise besteht ein Feuch-
tegleichgewicht fur Weizen von
14,5 % Feuchtegehalt bei 65 % re-
lativer Luftfeuchtigkeit und 20 °C.
Der Einfluss des Luftdrucks ist so
verschwindend gering, dass er kei-
ne Berlcksichtigung in der Praxis
findet. Wird das Getreide nun mit
einer so konditionierten Luft be-
aufschlagt, kann eine Trocknung
oder aber auch Anfeuchtung ent-
stehen. Gerade bei ungeschickter
Beluftung kommt es immer wie-
der zur Anfeuchtung des eigent-
lich auf die Handelsbasis getrock-
neten und eingelagerten Getrei-
des. Der Grund dafur ist darin zu
sehen, dass das Lagergut mit Luft
in Berihrung kommt, welche eine
hohere Luftfeuchtigkeit hat und
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GleichméBig eingeschichtetes Getreide im Lager
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Abbildung 2: Beliiftungsstele

Quelle: Carl von Gehlen Spezialmaschinen

somit das Korn wiederum anfeuch-
tet. Dieses Prinzip macht man sich
allgemeinhin bei der Lagerbeluf-
tungstrocknung zunutze. So wird
Getreide mit Erntefeuchten bis
hoéchstens 19 % maoglichst gleich-
maBig eingeschichtet in die Lager-
zelle eingebracht
und mit einer
vorkonditionier-
ten Luft unter
Ausnutzung des
natlrlichen Was-
seraufnahmever-
mdgens von zir-
ka 1 g/m3 zusam-
mengebracht.
Das Trock-
nungsziel  von
14,5 % sollte in-
nerhalb von 14
bis 21 Tagen er-
reicht  werden.
Dazu muss die
Lagerbeltftungs-
trocknung  mit
entsprechend
hohen Luftraten
von 60 bis 80 m3
pro 1 m3 Getrei-
de und Stunde
arbeiten. Dieses
Trocknungssys-
tem ist allerdings |
auf eine Lager-
héhe von 6 bis
6,5 m begrenzt.
Diese Form der
Trocknung bedarf nur selten ei-
ner zusatzlichen Zuheizung, um
die Trocknungsluft entsprechend
zu konditionieren. In der Praxis
wird hier in der Regel mit flussig-
gasbetriebenen Brennern gearbei-
tet, die zirka 3 bis 8 % der Geblase-
laufzeit zugeschaltet werden mus-
sen. Lagerbeltftungstrocknungen
mit Teilumluftverfahren kommen

teils ohne zusétzliche Warmequelle
aus. Dieses Konservierungsverfah-
ren ist hochst energieeffizient und
benétigt zirka 0,5 bis 0,8 kWh pro
Kilo entzogenem Wasser. Zudem
ist es das einzige Trocknungsver-
fahren, welches vollautomatisch
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Schnelltrocknungszelle mit Schrdgboden

Schnelltrocknungszelle mit Mischtraverse

gerade dort Verbreitung, wo der
Trocknungsbedarf traditionell sehr
hoch ist. Viele Praktiker haben je-
doch manches Mal die Erfahrung
machen mussen, dass die Trock-
nung im Lager gerade bei feuchte-
rer Erntesituation an ihre Grenzen
stoBt. Denn wenn die Lagerbeltf-
tungstrocknung in der Halle noch
gut mit 19 % Gutfeuchte umgehen
kann, so sind in Rundsilozellen Gut-
feuchten von mehr als 18 % nicht
zu empfehlen. So entstanden in
den vergangenen Jahren zunachst
Insel- und Individuallésungen zur
Verarbeitung von feuchtem Getrei-
de im Hallenbau. Diese haben sich
mittlerweile zu konkreten System-
[6sungen entwickelt.

Was Schnelltrocknungszellen
leisten kdnnen

Von den Anlagenbauern werden
sogenannte Schnelltrocknungszel-
len angeboten. Diese werden in
zwei Varianten ausgefthrt: zum
einen mit einem befahrbaren Be-
[aftungsboden und einer dazu-
gehdrigen Mischtraverse mit ent-
sprechendem Ruhrschneckensys-
tem. Ganz ahnlich, wie es bereits
vom Silotrockner bekannt ist. Der
Vorteil besteht darin, dass die vor-
handene Foérdertechnik der Ge-
treidehalle zur Befillung wie auch
die Gebaudehlle genutzt werden
kénnen. So kénnen auch sensible

den Trocknungsprozess regelt und Trocknungsgiter wie Bohnen und

bei Erreichung des Trocknungszie-
les stoppt. Am Markt sind indivi-
duelle Anlagen in Form von Ge-
treidehallen, welche als Lagerbe-
lGftungstrocknung konzipiert wer-
den, sowie Systemldsungen, die als
Rundsilozellen angeboten werden,
verflgbar. Interessanterweise fin-
det dieses Trocknungsverfahren

Erbsen schonend in groBeren Men-
gen und Uberfeuchtes Getreide mit
Feuchtegehalten von mehr als 19 %
getrocknet werden. Bendtigt wer-
den hierflr eine entsprechend gro-
Be Geblaseeinheit sowie ein Warm-
lufterzeuger, welcher die Trock-
nungsluft auf 45 °C bei Getreide
und 60 °C bei Mais erhitzen kann.
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Die zweite Bauform der Schnell-
trocknungszelle verfugt tber ei-
nen Schragboden mit 28° Nei-
gung und entsprechenden Dusen-
blechen, welche zur Zellenmitte
hin ausgerichtet sind. Die Positio-
nierung der Zellen in einer Hal-
le ist hochflexibel. Die Befullung
und Entleerung geschehen vollau-
tomatisch, sodass der Arbeitsauf-
wand relativ gering ausfallt. Diese
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zweite Bauform wird in der Regel
als Satztrocknung betrieben. Wird
diese um eine Mischtraverse erwei-
tert, kann mit dieser Trocknung so-
gar Kérnermais behandelt werden.
Die Schnelltrocknungszellen erwei-
sen sich als hilfreiche Bausteine zur
Erhéhung der Flexibilitat von Ge-
treidelagerhallen. Gerade dort sind
diese passend, wo gelegentlich ein
hoherer Trocknungsbedarf ent-
steht und Trocknungsguter einer
besonderen Aufmerksamkeit be-
darfen. In keinem Fall sind Schnell-
trocknungszellen ein Ersatz fur
Durchlauftrockner mit Laufzeiten
von mehr als 150 Stunden pro Jahr.

Bellftungsstelen bieten
eine hohe Flexibilitat

In Regionen mit einem sehr ge-
ringen Trocknungsbedarf oder
aber in Situationen mit erhéhtem
Aufkommen von ErntegUtern und
einer notwendigen temporéren
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Form der Lagerhaltung stellt sich
haufig die Frage, wie eine funk-
tionsfahige Beluftung fur die Ge-
sunderhaltung des eingelagerten
Gutes, vor allem hochflexibel, er-
stellt werden kann. Belluftungs-
beziehungsweise Kihlsysteme be-
durfen in der Regel einer sorgfalti-
gen Planung und Ausflhrung. Der
jahrlich wiederkehrende Aufbau in
den Getreidehallen muss einer ge-
wissen Sorgfalt unterliegen. Nicht
selten kommt es dabei zu Proble-
men. Der Luft abgebende Kanal
kann verrutschen oder ist gar kom-
plett unfunktional, oder aber das
falsche Geblase wird versehentlich
angeschlossen. All dies fuhrt zu
Disfunktionalitadten. Hierfur bie-

Fiir die Planung kann es nicht scha-
den, sich iiber die mogliche Ent-
wicklung der Produktionsbereiche
in den nachsten zehn Jahren zu in-
formieren. Das Thiinen-Institut hat
ein Szenario vorgestellt.

Nicht nur die Corona-Pandemie
stellt den deutschen Agrarsektor ak-
tuell vor groBe Herausforderungen”,
sagt Marlen HaB, Agrarékonomin
am Thinen-Institut in Braunschweig.
»Auch steigende gesellschaftliche Er-
wartungen bei Tierwohl und Nach-
haltigkeit, verdnderte Erndhrungs-
gewohnheiten und die Verschar-
fung von Umweltauflagen zu Dun-
gung und Pflanzenschutz fihren zu
hohen Unsicherheiten fur die deut-
sche Landwirtschaft. Dazu kommen
noch die laufenden Verhandlungen
zur EU-Agrarpolitik nach 2020 und
der Brexit.”

Marlen HaB ist Mitautorin der
aktuellen ,Thinen-Baseline 2020
bis 2030”, einer alle zwei Jahre
erscheinenden Projektion der er-
warteten Entwicklungen im deut-
schen Agrarsektor fur die nachs-
ten zehn Jahre. Die Baseline stutzt
sich auf bestimmte Annahmen zur

tet der Markt jedoch Systemldsun-
gen, welche ein provisorisches oder
temporares Lager mit einem funk-
tionierenden  BelUftungssystem
ausstatten kénnen. Die Rede ist
von senkrechten BelUftungsstelen,
welche im Lager aufgestellt und
im Zuge der Beftullung rundherum
zugeschiuttet werden. Die Lagerhé-
he kann bis zu 6 m betragen. Jede
Stele sollte dabei Uber ein separa-
tes Geblase verfugen. Fur die Ge-
sunderhaltung des Getreides sind
Gebldse mit einem Lichtstroman-
schluss in der Regel ausreichend.
Der Beltftungsradius kann pro Ste-
le bis zu 4 m betragen. Als Faustfor-
mel sollte jedoch der Beltftungs-
radius nie groBer als die Einlage-

rungshohe sein, da sonst bestimm-
te Bereiche im Getreidestapel nicht
erreicht werden. Am Markt sind
Beluftungsstelen in Metall- und
Kunststoffausfihrung verfugbar.
Gerade die Kunststoffausfuhrung
hat sich als sehr robust erwiesen,
jedoch kdnnen hohere Stapeltem-
peraturen zu Problemen flhren.
Getreidestapel mit hohen Tempe-
raturen, wie es bei Getreide aus
Durchlauftrocknern ohne Kihlzo-
ne Ublich ist, sind nicht der richti-
ge Einsatzbereich.
Albert Spreu
Rationalisierungs-Kuratorium
fur Landwirtschaft (RKL)
Tel.: 043 31-7081 10
spreu@rkl-info.de

Neue Agrarpolitik wirft Schatten voraus

Damit rechnen Experten

Entwicklung &auBerer Einflussfak-
toren, zum Beispiel der Héhe des
globalen Wirtschaftswachstums.
Des Weiteren gehen die Experten
davon aus, dass bereits beschlosse-
ne Anderungen in der Agrarpolitik
umgesetzt werden und ansonsten
die derzeitige Politik beibehalten
wird. Die Thinen-Baseline stellt
somit keine Prognose dar, son-
dern beschreibt ein Referenzsze-
nario, mit dem sich Auswirkungen
alternativer Politiken und Entwick-
lungen analysieren lassen. In der
,Thinen-Baseline 2020 bis 2030"
werden unter anderem Ergebnis-
se fur Preise, Nachfrage, Produk-
tion und Einkommen dargestellt.
Die nachfolgenden Einschatzun-
gen konzentrieren sich hauptsach-
lich auf die Entwicklung des deut-
schen Agrarsektors bis 2030 im Ver-
gleich zum Durchschnitt der Jahre
2017 bis 2019 (Referenzzeitraum).
Die Thinen-Fachleute weisen ein-
schrankend darauf hin, dass die Be-
rechnungen auf Daten und Infor-
mationen beruhen, die bis Februar
2020 vorgelegen haben. Der Aus-
tritt des Vereinigten Konigreichs
aus der EU und die Auswirkun-

gen der Corona-Pandemie wur-
den nicht berlcksichtigt. Natir-
lich konnten auch nicht die Folgen
des Ausbruchs der Afrikanischen
Schweinepest (ASP) in Deutschland
in die Ergebnisse einflieBen.

Entwicklung der Preise
bis 2030

Fir den Referenzzeitraum lag
der durchschnittliche Erzeuger-
preis von Weizen bei 162 €/t. Uber
die Projektionsperiode sinkt dieser
Preis zunachst leicht, steigt ab dem
Jahr 2022 jedoch wieder an und er-
reicht zum Ende der Projektionspe-
riode etwa 171 €/t.

Im Projektionszeitraum liegt der
deutsche Erzeugerpreis fur Mais
Uber dem von Weizen. Diese Ent-
wicklung wird auch gestitzt von
der weiter steigenden europai-
schen Nachfrage nach Mais sowie
durch die seit 2015 unterdurch-
schnittlichen Maisernten in der EU,
die auch bis 2030 das Rekordni-
veau von 2014 nicht erreichen. In
Deutschland wird fir den durch-
schnittlichen Erzeugerpreis von
Mais ein Anstieg von 9 % bis 2030
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Die Lagerlogistik sowie die
Aufbereitung der Druschfrich-
te nehmen auf den landwirt-
schaftlichen Betrieben weiter-
hin an Bedeutung zu. So viel-
faltig wie die Landwirtschaft
selbst sind auch die Lésungs-
ansatze dazu. Es sind mittler-
weile viele Konzepte von Insel-
und Individuallésungen bis hin
zu Systemlésungen vorhan-
den. Durch die neueren Kon-
zepte wird die Flexibilitat ge-
steigert. Es lohnt sich, sich mit
diesen einmal im Detail zu be-
schaftigen.

im Vergleich zum Referenzzeit-
raum projiziert, was einem Preis
von 178 €/tim Jahr 2030 entspricht.

Wettbewerbsfahigkeit
von Olsaaten

Trotz aktueller Herausforderun-
gen beim Rapsanbau, der die Raps-
anbauflachen und Durchschnittser-
trége in den vergangenen Jahren
sinken lieB, gewinnt der Anbau von
Olsaaten in der Projektion langfris-
tig bis zum Jahr 2030 an Wettbe-
werbsfahigkeit und wird wieder
deutlich ausgedehnt. Zurtckzu-
fuhren ist das vor allem auf star-
kere Preis- und auch Ertragssteige-
rungen im Vergleich zu Getreide.

Die Olsaatenmarkte sind interna-
tional eng miteinander verbunden
und werden insbesondere durch
die Entwicklungen auf den Mark-
ten fir Olschrote und Pflanzendle
beeinflusst. Raps ist in Deutschland
die wichtigste Olsaat. Der steigen-

Der Rapsanbau profitiert von steigen-
den Weltmarktpreisen. Die Flache
kénnte deshalb um 20 % zulegen.
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